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11.2 | ANEXO II. RESUMEN NO TECNICO

11.2.1. Antecedentes y objeto del proyecto

Con el propésito de fortalecer su compromiso con la sostenibilidad y la gestidn eficiente de recursos,
la empresa INICIATIVAS AGROAMBIENTALES DE LAS VEGAS BAJAS GUADIANA S.L. esta

liderando la implementacion de una planta de biometanizacién en el municipio de Badajoz.

El proyecto se centra en la generacién de biometano a partir de los residuos agroindustriales y
ganaderos en sus alrededores, con la intenciéon de inyectarlo a la red. Ademas de este recurso
energético, el proceso de digestién anaerobia dara origen a un subproducto conocido como digerido,
el cual se aplicard a campo como una enmienda organica estabilizada para la mejora de los suelos

agricolas de la zona.

Se pretende realizar el proceso de Autorizacion Ambiental Integrada de una planta de valorizacion
energética de los subproductos agroganaderos, agrarios y agroindustriales (residuos semisdlidos
industria agroalimentaria, restos de frutas y verduras, gallinaza, paja, alperujo, purin porcino y

lactorueso) para la produccién de biometano y su inyeccion en la red de gas natural.

11.2.2. Descripcion y alcance de la actividad

La valorizacion se llevard a cabo mediante la tecnologia de la biometanizacién, que consiste

fundamentalmente en someter los sustratos a un proceso controlado de digestién anaerobia.
La instalacién se ubicara en Badajoz, en el paraje Los Castillejos.

El disefio propuesto para este proyecto se basa en la aplicaciéon de una tecnologia asentada, cuyo
éxito y seguridad estan demostrados por su amplia difusion en toda Europa. Unicamente en Alemania,

donde esta tecnologia fue creada y desarrollada, existen mas de 20.000 plantas en funcionamiento.

Los afios de experiencia en la construccién y explotacién de plantas de biogas en toda Europa
proporcionan un profundo conocimiento sobre la biologia del proceso, sobre el potencial y las
limitaciones de una amplia gama de sustratos organicos y sobre las ventajas y las limitaciones de las

distintas opciones disponibles respecto al disefio, a los equipos y a los materiales.

Gracias a esta experiencia y al conocimiento que de ella deriva, es posible optimizar una planta de

biogas, maximizando la produccion de biogas, minimizando el autoconsumo eléctrico y térmico y

reduciendo al minimo los costes y necesidades de mantenimiento.
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La instalacién se distribuye en distintas areas agrupadas por procesos:

Area de Control de entrada y salida. Zona de acceso a la planta en la que se ubica la bascula de pesaje

de camiones, un badén de desinfeccién y las oficinas.

1. Area de Recepcion de sustratos no SANDACH. La zona de recepcion y tratamiento de los

sustratos no SANDACH.

Area de Recepcion de sustratos SANDACH. El area de recepcién y tratamiento de los
SANDACH.

Area de acopio de paja. El drea de almacenamiento y tratamiento de la paja.

Area de Digestién. Zona en la que se sittan los tanques destinados a digestion de la materia

organica.
Area de separacion de digerido. En esta area se realiza la separacién del digerido, fraccion

liguida y solida, tras el proceso de digestién anaerobia.

Area de valorizacién energética. Zona donde se ubican las instalaciones y el equipamiento

necesario para almacenamiento y enriquecimiento del biogas.

Area almacenamiento digerido liquido. En esta area se almacenara el digerido liquido en

balsas.

Area de compostaje. En esta area se realizard el compostaje para valorizar una parte del

digerido sélido generado de la planta.

Elementos auxiliares. En esta categoria se incluyen: la balsa de lixiviados, los almacenamientos
de agua potable e industrial de la planta, la fosa séptica, la caldera y su zona de

almacenamiento

Ademas, existen otras instalaciones auxiliares:

Zonas comunes (viales).

Armario de control e instalacion eléctrica.

Transformador.
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Las capacidades del sistema son las siguientes:

Destino

residuos semisolidos industria
agroalimentaria Blodigestion
Restos frutas y verduras 30.000 Biodigestién
Gallinaza 30.000 Biodigestién
Paja 11.000 Biodigestién
Almazara - Alperujo 10.000 Biodigestién
Purin porcino 50.000 Biodigestion
Quesos - lactosuero 15.000 Biodigestién
Recirculacioén Biodigestion
TOTAL 186.743
Digerido 169.813

Separacion S-L
Fraccion sélida 25.811 Compostaje
Fraccion liquida 144.002 Aplicacién a campo
TOTAL

Producto Biogds (Nm®/a) 12.169.147
Producto Biometano (Nm?®/a) 7.257.707 Inyeccion a red

Upgrading

Se contemplan cuatro digestores primarios que operan en rango mesodfilo (40°C). El tiempo de

retencion hidraulico (TRH) es de 41 dias.

La salida de los digestores se envia a un digestor secundario, de TRH de 11 dias. Todos los digestores
estan cubiertos por una lamina de polietileno, cubierta de PEHD, que permite generar un ambiente

anaerobio y a su vez, impide la emision de gases contaminantes y la emanacion de malos olores.

La circulacién de la mezcla de sustrato entre los cinco digestores y la evacuacion del sustrato digerido

en el digestor, se realiza por medio de la bomba central al separador sélido-liquido.

El digerido resultante de la etapa de digestion se bombea al separador de sélidos tipo prensa tornillo.
La fraccion liquida resultante (5,8% de materia seca) se envia a las balsas de almacenamiento, a
excepcion de una parte diaria que se almacenan en un depésito buffer antes de ser recirculados al

digestor primario. Es decir:

El biogas se almacena momentaneamente en los techos de los digestores y se envia a la unidad de

upgrading con tecnologia de membranas para enriquecer la corriente de biogas a biometano. También
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se instalan los equipos de extraccién, almacenamiento y depuracién del biogas, asi como todos los
mecanismos de seguridad necesarios (antorcha). El biometano depurado es inyectado a la red de

transporte de gas natural presente en la zona, introduciendo asi un gas renovable al sistema gasista.

El diseio de esta planta de biometano permite la produccién continua de biogas/biometano mediante
la automatizacion del proceso completo, tanto la carga del digestor con sustrato como la descarga

del digerido y el enriquecimiento del biogas en el upgrading.

11.2.3. JUSTIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DE NOTRMATIVA ESPECIFICA

11.2.3.1 RD 840/2015, Medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes

graves en los que intervengan sustancias peligrosas

En la Planta objeto de estudio pueden diferenciarse dos grandes grupos de sustancias a estudiar:

Materiales  auxiliares: que serdn todas aquellas sustancias necesarias para el

funcionamiento/mantenimiento de las instalaciones y procesos.

Corrientes de producto intermedio y final: que constituyen los productos resultantes por el proceso

llevado a cabo, siendo estos: biogas (como producto intermedio) y biometano (como producto final).

Todas las cantidades maximas presentes en la planta objeto de estudio han sido evaluadas en peso y
estudiadas conforme al R.D 840/2015, quedando patente que no se cumplen las cantidades totales

para la inclusion de este proyecto en ninguno de los umbrales marcados por dicha norma.

11.2.4. Materias auxiliares y consumos
11.24.1 Materias auxiliares

En el siguiente listado se indican los productos quimicos necesarios en la instalacion indicando su

forma de almacenamiento y consumo anual
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Producto Consumo

o N.° Disefio Proceso
quimico anual

Hipoclorito
sddico en agua 1 GRG 1.889 kg/a  Badén de desinfeccion
de limpieza
Carbén Saca Big bag . L
activo HyS 1 de 1t 5.948 kg/a  Pretratamiento biogas
Carbén activo Saca Big bag . .
VOC 1 de 1t 2.549 kg/a  Pretratamiento biogas
SLCACCI 5 ScaBigbag 35515 10/5  Hidréxido de hierro
hierro delt

GRG con
Antiespumante 1 cubeto de 8,5m?’/a Antiespumante

retencion

1 LDep05|to 100 110 kg/a Odorante de biometano
11.2.4.2 Consumo eléctrico

La energia anual consumida por toda la instalacién sera de 8.920.708 kWh/a.

11.2.4.3 Consumo térmico

La energia térmica anual requerida por la instalacion serd aproximadamente 9.442 MWh/a. Teniendo
en cuenta la energia térmica requerida se obtiene que la caldera de dimensionarse para una potencia
nominal de 1600 kW.

11.2.5. Aguas consumidas y producidas

El agua utilizada en esta instalacién sera de dos tipos:
- Agua potable: el consumo anual de agua potable sera de 85 m?/a.
- Agua industrial o de proceso: el consumo anual de agua de proceso es de 611 m®/a

11.2.5.1 Lixiviados
Se dividen en:

Los lixiviados del area de pre-digestion provienen de los trojes donde se almacenan los sustratos de
entrada. Estos lixiviados se generan tanto por los liquidos liberados por los propios residuos como
por el agua de lluvia que cae sobre la superficie. Estos lixiviados de pre-digestion son almacenados en
un tanque enterrado de hormigén de 20 m® desde donde serdn bombeados para mezclarse con los

residuos SANDACH, y posteriormente dirigirse al higienizador.

348



A
Planta de produccién de biometano Vegas Bajas - Badajoz B I OVI C

Qas re bla

Los lixiviados en el area de post-digestion se originan tanto durante el proceso de digestion aerobia
como por el agua de lluvia que cae sobre las superficies implicadas, incluyendo las zonas de proceso
y los trojes de almacenamiento. Esto abarca areas como la campa de compostaje, asi como los

espacios destinados al almacenamiento de la fraccion sélida, la mezcla, y el compost terminado.

Los lixiviados provenientes de las zonas de post-digestién se utilizan para regar las pilas de
compostaje, ademas de enviarse a la bomba mezcladora de la paja extruida que, junto a los restos

vegetales diluidos, llegan a los digestores primarios.

11.2.5.2 Pluviales de contacto

Las aguas de contacto, o aguas pluviales contaminadas, son aquellas que se consideran contaminadas
tras entrar en contacto con las zonas de proceso dentro de la parcela. Las mismas se integraran a la

red de recogida de lixiviados.

11.2.6. Residuos

Los residuos generados por el proceso de digestidon anaerobia de los sustratos son los siguientes:

Residuos peligrosos:

Codigo LER Residuo Produccion anual
(I KN7A Carbon activos usado 8.500 kg
LNk VAl Residuos de tintas que contienen sustancias peligrosas 5kg
(LN VA Residuos de téner de impresién que contienen sustancias peligrosas 15kg
Liquidos acuosos de limpieza 600 kg
13.02* Aceite agotados 250 kg
N YokAM Disolventes organicos no halogenados 150 kg
(XXl Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o 750 kg
estacontaminados por ellas
XONOVANN Filtros de aceite 200 kg
TN Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o contienen, 10 kg

sustancias peligrosas
N0l Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio 5kg

OO Equipos eléctricos y electronicos desechados 500 kg
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Residuos no peligrosos:

Codigo LER Residuo
Aoy R Il Residuos plasticos
YEXOYNOII Envases de papel y cartén
IENOYNOZA Envases de plastico
Envases de madera
ICNONIZI Envases de metal
ICRONCI Envases mixtos

IEXONNOYA Envases de vidrio

YOOI Neumaticos fuera de uso

XNV Metales ferrosos

16.01.18 Metales no ferrosos

Equipos eléctrico y electrénico no peligroso
Residuos plasticos

Envases de papel y cartén

Envases de plastico

pOXONRI0M Envases de madera
20.03.01 Envases de metal

20.03.99 Envases mixtos

En el proyecto se desarrollan las siguientes MTDs que son de aplicacién:
= Para mejorar el comportamiento ambiental global.
= Para la monitorizacién de las operaciones de la planta.
= Para la minimizacion de emisiones y olores a la atmadsfera.
= Para la minimizacién de ruido y vibraciones.
= Para minimizar las emisiones al agua.
= Para minimizar las emisiones resultantes de accidentes.
= Para mejorar la eficiencia energética.

= Para mejorar la eficiencia en el uso de materiales.

» Para mejorar la gestion de residuos.

Q
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Produccion anual

50.000 kg

500
kg

5.000 kg

10.000 kg

10.000 kg
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